说   明   书   摘   要

本实用新型涉及压缩冷凝废油水分离领域，尤其涉及一种油水分离及油回收装置，包括设置于地沟中部的隔油池；所述隔油池内沿水流方向依次设置有第一隔板和第二隔板；所述隔油池上部边侧设置有油水自吸泵，所述油水自吸泵的进液口通过第一管线伸入隔油池的隔油区上方，油水自吸泵的出液口通过第二管线连通至油水分离罐的底部，所述油水分离罐内部沿上下方向设置有多个挡板，所述油水分离罐底部通过第三管线与地沟的排水区域相连通，所述油水分离罐顶部通过第四管线连通至油桶。本实用新型主要应用于大型机组排污废油水分离环节，通过隔油池以及油水分离罐的两次分离，可以提高油水分离效率，油水分离能力强，处理量大，成本低且占地面积小。
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权   利   要   求   书

1.油水分离及油回收装置，其特征在于，包括设置于地沟（1）中部的隔油池（2）；
所述隔油池（2）内沿水流方向依次设置有第一隔板（3）和第二隔板（4），所述第一隔板（3）和第二隔板（4）将隔油池（2）内部分为进水区、隔油区以及清水区，所述地沟（1）的油水区域与隔油池（2）的进水区相连通，所述地沟（1）的排水区域与隔油池（2）的清水区相连通；
所述隔油池（2）上部边侧设置有油水自吸泵（5），所述油水自吸泵（5）的进液口通过第一管线（6）伸入隔油池（2）的隔油区上方，油水自吸泵（5）的出液口通过第二管线（7）连通至油水分离罐（8）的底部，所述油水分离罐（8）内部沿上下方向设置有多个挡板（9），各个挡板（9）相互配合形成蛇形流道（10），所述油水分离罐（8）底部通过第三管线（11）与地沟（1）的排水区域相连通，所述油水分离罐（8）顶部通过第四管线（12）连通至油桶（13）。
2.根据权利要求1所述的油水分离及油回收装置，其特征在于，所述第二管线（7）上串联设置有第一阀门（15），位于油水自吸泵（5）的出液口与第一阀门（15）之间的第二管线（7）上连接设置有第五管线（14），所述第五管线（14）伸入隔油池（2）的隔油区上方，所述第五管线（14）上串联设置有第二阀门（16）。
3.根据权利要求1所述的油水分离及油回收装置，其特征在于，所述第二管线（7）上设置有过滤器（17）。
4.根据权利要求1所述的油水分离及油回收装置，其特征在于，所述第三管线（11）上设置有第三阀门（18）。
5.根据权利要求1所述的油水分离及油回收装置，其特征在于，所述第一隔板（3）的底面高于第二隔板（4）的底面，且第一隔板（3）或第二隔板（4）上设置有第一液体密度传感器（19），所述第一液体密度传感器（19）水平高度高于第一隔板（3）的底面。
6.根据权利要求1所述的油水分离及油回收装置，其特征在于，所述油水自吸泵（5）的出液口处的第二管线（7）上设置有第二液体密度传感器（20）。
7.根据权利要求1所述的油水分离及油回收装置，其特征在于，所述油水分离罐（8）中部设置有第三液体密度传感器（21）。
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说      明      书
一种油水分离及油回收装置
技术领域
本实用新型涉及压缩冷凝废油水分离领域，尤其涉及一种油水分离及油回收装置。
背景技术
化工生产过程中，气体压缩工段均采用大型的压缩机组，比如：氢氮往复式压缩机、CO2压缩机等，压缩机组各段会产生因压缩冷凝所产生的废油水，需要定时进行排出，从而防止出现机组液击现象。油水排至地沟后，油水分离及废油回收处理方面存在一定的难度，一些传统小企业现在仍然采用人工漂油的方式进行油水分离，既耗费人力，分离效率差。现在一些大型企业引进了油水分离装置，即：通过电机带动沉浸在油水里的铝片式履带转动，油水中的油粘付在铝片上，然后通过紧贴铝片的刮板将油挂下，收集进入油桶；该油水分离方式，油水分离速度慢，分离效率不高。
实用新型内容
本实用新型为了解决目前油水分离方式分离效率差的问题，提供了一种油水分离及油回收装置。
本实用新型是通过以下技术方案实现的：油水分离及油回收装置，包括设置于地沟中部的隔油池；
所述隔油池内沿水流方向依次设置有第一隔板和第二隔板，所述第一隔板和第二隔板将隔油池内部分为进水区、隔油区以及清水区，所述地沟的油水区域与隔油池的进水区相连通，所述地沟的排水区域与隔油池的清水区相连通；
所述隔油池上部边侧设置有油水自吸泵，所述油水自吸泵的进液口通过第一管线伸入隔油池的隔油区上方，油水自吸泵的出液口通过第二管线连通至油水分离罐的底部，所述油水分离罐内部沿上下方向设置有多个挡板，各个挡板相互配合形成蛇形流道，所述油水分离罐底部通过第三管线与地沟的排水区域相连通，所述油水分离罐顶部通过第四管线连通至油桶。
作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述第二管线上串联设置有第一阀门，位于油水自吸泵的出液口与第一阀门之间的第二管线上连接设置有第五管线，所述第五管线伸入隔油池的隔油区上方，所述第五管线上串联设置有第二阀门。
作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述第二管线上设置有过滤器。
作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述第三管线上设置有第三阀门。
作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述第一隔板的底面高于第二隔板的底面，且第一隔板或第二隔板上设置有第一液体密度传感器，所述第一液体密度传感器水平高度高于第一隔板的底面。
作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述油水自吸泵的出液口处的第二管线上设置有第二液体密度传感器。
作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述油水分离罐中部设置有第三液体密度传感器。
本实用新型提供的油水分离及油回收装置，与现有技术相比具有如下优点：
本实用新型主要应用于大型机组排污废油水分离环节，通过隔油池以及油水分离罐的两次分离，可以提高油水分离效率，油水分离能力强，处理量大，成本低且占地面积小。
附图说明
此处的附图被并入说明书中并构成本说明书的一部分，展示出了符合本实用新型的实施例，并与说明书一起用于解释本实用新型的原理。
为了更清楚地说明本实用新型实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，对于本领域普通技术人员而言，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图获得其他的附图。
图1为本实用新型所述油水分离及油回收装置的结构示意图。
图中：1-地沟，2-隔油池，3-第一隔板，4-第二隔板，5-油水自吸泵，6-第一管线，7-第二管线，8-油水分离罐，9-挡板，10-蛇形流道，11-第三管线，12-第四管线，13-油桶，14-第五管线，15-第一阀门，16-第二阀门，17-过滤器，18-第三阀门，19-第一液体密度传感器，20-第二液体密度传感器，21-第三液体密度传感器。
具体实施方式
为了能够更清楚地理解本实用新型的上述目的、特征和优点，下面将对本实用新型的方案进行进一步描述。需要说明的是，在不冲突的情况下，本实用新型的实施例及实施例中的特征可以相互组合。
在描述中，需要说明的是，术语 “第一”、“第二”仅用于描述目的，而不能理解为指示或暗示相对重要性。需要说明的是，除非另有明确的规定和限定，术语“安装”、“相连”、“连接”应做广义理解，例如，可以是固定连接，也可以是可拆卸连接，或一体地连接。对于本领域的普通技术人员而言，可以根据具体情况理解上述术语的具体含义。
在下面的描述中阐述了很多具体细节以便于充分理解本实用新型，但本实用新型还可以采用其他不同于在此描述的方式来实施；显然，说明书中的实施例只是本实用新型的一部分实施例，而不是全部的实施例。
下面对本实用新型的具体实施例进行详细说明。
如图1所示，本实用新型提供了油水分离及油回收装置的具体实施例，包括设置于地沟1中部的隔油池2；
所述隔油池2内沿水流方向依次设置有第一隔板3和第二隔板4，所述第一隔板3和第二隔板4将隔油池2内部分为进水区、隔油区以及清水区，所述地沟1的油水区域与隔油池2的进水区相连通，所述地沟1的排水区域与隔油池2的清水区相连通；
所述隔油池2上部边侧设置有油水自吸泵5，所述油水自吸泵5的进液口通过第一管线6伸入隔油池2的隔油区上方，油水自吸泵5的出液口通过第二管线7连通至油水分离罐8的底部，所述油水分离罐8内部沿上下方向设置有多个挡板9，各个挡板9相互配合形成蛇形流道10，所述油水分离罐8底部通过第三管线11与地沟1的排水区域相连通，所述油水分离罐8顶部通过第四管线12连通至油桶13。
本实施例中隔油池2的池底低于地沟1的沟底，压缩机各段排污导淋定期将油水排至地沟1内，地沟1内形成一定的油水混液靠位差流进隔油池2。隔油池2内第一隔板3和第二隔板4底面与隔油池2的池底具有间距，且互为连通。地沟1内的油水混液进入隔油池2内的进水区，由于油与水的密度差以及相似相容原理，油水混液在通过第一隔板3底部的过程中逐渐分离，在隔油区内油基本上都漂浮在水的表面，形成厚厚的油膜层。
油水自吸泵5上的第一管线6伸入隔油区液面的10cm以下，启动油水自吸泵5，油水自吸泵5将油膜层的油抽出，经过第二管线7后进入油水分离罐8的底部，油水分离罐8内液位逐步上涨，油水分离罐8内安装有防止返混的挡板9，相邻挡板9之间形成一个分离室，油和少量的水在油水分离罐8内再次进行有效分离，当液位上涨至出油口后，经过充分分离后的油顺着第四管线12流入油桶13内。
具体的，所述第二管线7上串联设置有第一阀门15，位于油水自吸泵5的出液口与第一阀门15之间的第二管线7上连接设置有第五管线14，所述第五管线14伸入隔油池2的隔油区上方，所述第五管线14上串联设置有第二阀门16。所述第一隔板3的底面高于第二隔板4的底面，且第二隔板4上设置有第一液体密度传感器19，所述第一液体密度传感器19水平高度高于第一隔板3的底面。
本实施例中，第一液体密度传感器19位于第一管线6进口以下的30cm处，启动油水自吸泵5前，第一液体密度传感器19检测到的是油膜层下面的水的密度，随着油膜层增厚，第一液体密度传感器19检测到的是油膜层的密度，此时启动油水自吸泵5。具体的，液体密度传感器将密度信号传递给PLC控制器，PLC控制器经过计算将密度值传送给密度显示器，本领域技术人员可根据密度值的变化启动油水自吸泵5。
进一步的，所述油水自吸泵5的出液口处的第二管线7上设置有第二液体密度传感器20。随着油水自吸泵5的运行，油和少量的水被不断抽出，第二管线7进口处的油膜层逐渐减少，油膜层下的水面逐步升高，当第二液体密度传感器20检测到密度较高时，本领域技术人员可根据密度值的变化关闭油水自吸泵5。
当油水分离罐8内部油液过多，油桶13无法及时分装时，开启第五管线14上的第二阀门16，关闭第二管线7上的第一阀门15，第二管线7内的油液通过第五管线14回流至隔油区。更换空着的油桶13后，开启第二管线7上的第一阀门15，关闭第五管线14上的第二阀门16，第二管线7内的油液继续被送至油水分离罐8内。
在一些实施例中，所述油水分离罐8中部设置有第三液体密度传感器21。油水分离罐8在长时间运行过程中仍会有少量水进入，底部水位逐步上涨，当第三液体密度传感器21检测密度上涨后，开启第三管线11上设置有第三阀门18，将底部积水排出，水位下降后，第三液体密度传感器21检测到密度下降，关闭第三阀门18。油水分离罐8内的积水以及隔油池2的清水区的水被排放至地沟1的排水区域，进行后续回收处理。
[bookmark: _GoBack]如图所示，本实施例中第三管线11的进口位于最下面一块挡板9的下方，所述第四管线12位于最上面一块挡板9的上方。且第二管线7内的出口位于最下面一块挡板9的下方。
在上述实施例的基础上，在一个优选的实施例中，所述第二管线7上设置有过滤器17。过滤器17能够过滤油液中的杂质，减少油水分离罐8内油液中杂质的含量。如图所示，所述过滤器17位于第一阀门15出口处。
以上所述仅是本实用新型的具体实施方式，使本领域技术人员能够理解或实现本实用新型。尽管参照前述各实施例进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解：其依然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分或者全部技术特征进行等同替换；而这些修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离各实施例技术方案的范围，其均应涵盖权利要求书的保护范围中。
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说  明  书  附  图
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